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. Instructions de programmation : Codes ISO _
IS Changement d'outil : - ,_ 7
,m Rotation broche a droite, 500 tr/mn : - J _ [
| m Arrét broche : - / /
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Travail demandé Points =
Placer les origines Op, OP, Opo /1
— Tracer les composantes des vecteurs PREF, DEC /2 —
| Noter les coordonnées mesurées centre pinnule /2 I B B i =
| Noter la cordonnée mesurée Z nez de broche /1 -
! Calculer les valeurs de PREF X, Y, Z /1,5 B B
_ | Calculer les valeurs de DEC X, Y, Z /1,5
Placer les points Opo et Pg sur le dessin de I'outil /2
Tracez les composantes du vecteur Jauge /2
- I Mesurer les jauges outil sur le banc de préréglage /2 1
Donner la signification des termes OM, Om ... /2
Complétez les instructions de programmation /3 N\ _ y
oord. centre pinnule X = Coord. centre pinnule Y = . [ToTAL : /20 _ .
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